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ВВЕДЕНИЕ

Современные технологии предсказательного анализа и 

штеллектуального управления становятся ключевыми инструментами в 

штимизации промышленных процессов. Развитие методов машинного 

>бучения, в частности рекуррентных нейронных сетей, позволяет не только 

фогнозировать поведение сложных систем, но и адаптировать управление 

ши в режиме реального времени. Данное пособие представляет собой 

>уководство по разработке и применению моделей временных рядов для 

федсказания параметров оборудования на основе данных, поступающих с 

ЭРС UA-серверов.

В основе подхода лежит использование нейронных сетей, способных 

/читывать временную зависимость данных и выявлять скрытые 

!акономерности. Традиционные методы анализа зачастую не справляются с 

шюокодинамичными процессами, где значительную роль играют 

зелинейные зависимости и случайные флуктуации. В этом контексте 

эекуррентные архитектуры, такие как LSTM, демонстрируют высокую 

зффективность, позволяя строить модели с учетом долгосрочных 

зависимостей. Настоящее пособие охватывает ключевые этапы построения 

гакой системы: от сбора данных и их предобработки до создания интерфейса, 

збеспечивающего удобное взаимодействие пользователя с моделью.

Особое внимание уделяется процессу интеграции прогнозных моделей 

: реальными производственными системами. Внедрение интеллектуального 

шализа данных требует не только технической реализации, но и 

методологического подхода, включающего корректный выбор параметров 

модели, обработку входных данных и интерпретацию результатов 

федсказания. В пособии рассматриваются методы уменьшения ошибки 

федсказаний, включая регуляризацию, оптимизацию гиперпараметров и 

<алибровку модели.
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Разработка удобного графического интерфейса также является важным 

аспектом работы, так как она позволяет пользователям взаимодействовать с 

системой без необходимости погружаться в детали кодирования. Пособие 

охватывает создание трех функциональных модулей: обучения модели, 

выполнения статического прогноза на основе загруженных данных и работы 

в режиме реального времени с потоковым вводом информации. Каждый из 

этих этапов описан с точки зрения практической реализации, чтобы читатель 

мог не только понять принципы работы системы, но и адаптировать их к 

своим задачам.

В конечном итоге данное руководство призвано помочь специалистам в 

области прогнозного анализа, инженерам и исследователям освоить 

современные подходы к предсказанию параметров оборудования и 

разработке интеллектуальных систем управления. Использование подобных 

технологий может существенно повысить эффективность работы 

производственных объектов, снизить риски аварийных ситуаций и 

оптимизировать процессы принятия решений.
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